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十分感谢您选用本公司产品！
本产品相关手册请妥善保管，以备需要时查阅！
如设备需要转手，请将相关资料一并转交对方！
机器人相关手册未做说明的按键、功能、选项视为不具备，请勿使用！

修订说明

2021-05-14                     初稿

2021-11-26                     修订部分内容

2022-04-08                     修订部分内容

2023-03-30                     新增电气维护检查，修改封底

2023-09-27                     更换官方电话

请确保相关说明书到达本产品的最终使用者手中。

CROBOTP相关说明书：
卡诺普机器人安全手册

卡诺普编程指令说明书

CRP使用说明书(触屏版)

CRP-G4-CD60 电柜说明书

CRP-G4-CD80 电柜说明书

CRP机器人使用说明手册

卡诺普控制系统PLC说明书

CRP-焊接工艺使用说明书

CRP-S40、S80、S100码垛工艺说明书

CRP-S40、S80、S100视觉功能说明书

CRP-S40、S80、S100预约工艺说明书

CRP-RH机器人保养单 
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客户须知
本手册介绍了本公司RH机器人的检查与维护方法。

在进行任何操作前，请务必透彻阅读理解本手册和安全部分的内容，并严格遵守所有安全规
则。另外，如果有必要，请参阅相关的手册。

在此请特别注意，在您完全理解本手册的内容之前，请不要进行任何操作。对于不按照本手
册中安全规范进行操作而导致的事故或损害，本公司公司将不负任何责任。

搬运版：CRP-RH14-10/CRP-RH18-20 /CRP-RH20-10

焊接版：CRP-RH14-10-W/CRP-RH18-20-W/CRP-RH20-06-W

本篇适合于以下机器人



III

安全须知

1、维保人员需接受卡诺普机器人基本操作和维护保养培训。

2、维保人员进行机器人维护保养时，应身穿工作服，劳保鞋，佩戴安全帽。

3、维保人员维护保养过程中，需按下急停开关，使机器人处于停止状态或者断电状态。
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安全规范

机器人是一种部分完成的机器，因此每次安装机器人后都必须执行安
全评估。且在机器人第一次通电前，用户必须阅读并理解安全警告标志所
表达的信息，并必须遵守且执行本手册中的安全提示、组装指示和操作指
南。

下表定义了手册中所含的危险等级规定说明。产品上具体位置也使用了
同样的警告标志。

标志 说明

 危险 不遵守本标志内容可能会引起人身死亡。

  警告  不遵守本标志内容可能会引起人身伤害或死亡。

 小心  不遵守本标志内容可能会引起人身伤害和/或机械损
伤。

★ 注意  表示关于机器人规格、操作和维护的注意信息。

说明：即使是“小心”所记载的内容，也会因情况不同而产生严重后
果，因此任何一条注意事项都极为重要，请务必严格遵守。

甚至在有些地方连“警告”或“危险”等内容都未记载，也是用户必须
严格遵守的事项。



V

★本手册给出的图表、顺序和详细解释可能并不绝对正确。所以，在使用本手册
去做任何工作时，有必要投以最大的注意力。一旦出现未说明的问题或麻烦，请与
卡诺普联系。

★本手册中有关个案的安全描述，并不完全适用于所有的机器人工作。为保证
每项工作的安全，请阅读并完全理解《机器人安全手册》和相关法律、法规、法令
及其相关资料中各种有关安全的解释和描述，同时请为各项工作采取合适的安全措
施。

★ 对本公司机器人进行维护操作前，请注意如下事项以确保安全。

1.在开始检查之前，请务必断开控制器电源及外部电源。设置一个“检查及维护
中”的醒目标示牌，将外部电源开关锁住或挂上标示以防止作业人员或其他人意外
地打开电源，避免发生不可预测的触电等事故。

2.如果油脂补充等操作需要改变关节角度，那么首先接通马达电源。接着将机器
人的本体调整到指定的姿态，此时不要接近本体，以防被夹伤。将机器人调整到指
定的姿态后，再次断开控制器电源及外部电源，并锁定外部电源开关，挂上“检查
及维护中”标示，然后开始操作。

3. 停止在连续运转的机器人进行检查时，因周围的温度，本体一部分有可能变高
温，赤手接触此部分，会导致灼伤，请在确认温度下降后进行操作。

4.触电、夹伤和高温警告标示，粘贴在本体对应的位置，请预先确认。警告标示
及其粘贴位置见《RH机器人机械说明书》。

5.禁止进行维修手册未涉及部位的拆卸与作业。

 警告
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一、注意事项

请注意本体上贴示的警告标志！

★高温警告

高温警告张贴在电机上。在机器人长时间告诉运转时，电机的温度会达
到50℃。如果停机后，立即触碰电机，可能会造成烧伤。

  

★机器人运动范围警告

如果在机器人运动时，进入机器人运动范围，会造成无法预料的事故。
禁止在机器人工作时，进入其运动范围。

1.1  安全警告标志
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对卡诺普机器人进行维护保养、安装、运输操作前，请务必阅读、理解
《机器人安全手册》、《RH机器人机械说明书》及其它附属文件，正确使
用本产品。请在充分掌握设备应用、安全信息及全部注意事项后，再进行
相应的操作。请注意以下事项：

1、润滑脂的加注：

润滑脂的加注，保证其内腔的填充率不超过90%，加注过多，会导致减
速机工作温度升高及渗油现象。

2、维修保养：

减速机正常运转时，更换油脂的周期与润滑剂的老化情况有关。标准更
换时间为20,000小时，但是当使用时减速机的表面温度达到40℃以下时，
需根据润滑剂的老化、受污染情况缩短润滑剂的更换周期。

3、减速机的温度：

在高负荷，高稼动率的状态下使用，可能导致减速机过热而超过容许温
度。请注意确保减速机处于冷却状态，防止减速机表面温度超过60℃。若
表面温度超过60℃，有可能导致产品损坏。

4、减速机输出旋转角度：

当旋转角度为小范围（10°以下）时，由于润滑不良及内部部件负荷集
中，有可能导致减速机的额定寿命缩短。

1.2  维护保养注意事项

 小心 

1.不要在机器人本体上施加过大的力，可能会导致各关节处机械装置
的损坏和服务寿命的缩短。

2.请使用卡诺普指定的减速机油脂。

3.对油脂补充和更换时，建议用手动型油脂枪。

4.如果需要使用气泵式油指枪时，请调整调压阀，使气源压力小于
0.025MPa（0.25kgf/cm2）。
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 小心 

1.作业人员须穿戴工作服、安全帽、安全鞋等。

2.投入电源时，请确认机器人的运动范围内没有作业人员。

3.必须切断电源后，方可进入机器人的运动范围内进行作业。

4.请仔细阅读使用说明书的“安全注意事项”章节的说明。

5.机器人具备自我诊断功能及异常检测功能，在发生异常时能快速停
止。即使如此，机器人造成的事故仍然有可能发生。

二、维护检查项目

机器人的维护与检查，主要有日常检查、月度检查、季度检查、年度保
养、定期保养(4000小时、8000小时和12000小时)和大修。

1.	 日常检查（每天下班前）

2.	 月度检查（每1个月）

3.	 季度检查（每3个月）

4.	 年度保养（每1年）

5.	 定期保养（每4000小时）

6.	 定期保养（每8000小时）

7.	 定期保养（每12000小时）

本手册介绍了维护和检查的项目，以及检查和调整的方法。这些项目对
于机器人在稳定环境中长时间的正常使用是非常重要的。因此，请务必执
行以下的维护与检查。

检查周期

检查项目

日常
检查

4000h 8000h 12000h 16000h 方法 检修内容

  1
机器人
的外观

○ ○ ○ ○ 目视
  清扫灰尘、焊接飞溅
等。检查各部分有无龟裂

  2

机器人
运动与
异常噪
声

○ ○ ○ ○
目视

耳听

1．检查各轴是否平
稳地运动。

2．观察是否有异常
噪声和振动。

3．检查有否过冲过
大的情况。
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  3
机器人
的定位
精度

○ ○ ○ ○

1.检查多次再现运
动是否都定位在同一个精
确位置上。

2．检查停止位置是
否不均

  4
机器人
外部电
缆

○ 目视   检查有无污损、磨损。

  5
底座封
板插头
插座

○ 手摸   检查有无松动

  6

 机器人
内部电
缆

(大管线
包）

(小管线
包）

○
目视

万用
表

  测试接线端子间的导通
情况，和保护弹簧的磨损
情况，

○ 更换

7
齿轮的
油脂补
充

○ ○ ○

8
减速单
元的油
脂补充

○ ○ ○

9
减速单
元的油
脂更换

○

10
电池包
的更换

○
  显示电池报警，请及时
更换，详细请查看本章
“5.2 电池包更换”。

11
重新紧
固

○

12 大修 ○

注* 对应机种CRP-RH14-10-W/CRP-RH18-20-W/CRP-RH20-06-W/CRP-
RH14-10/CRP-RH18-20/CRP-RH20-10
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3.2 电柜

1. 电控柜表面灰尘清理：在切断电源情况下，可以用工厂空气压缩机清
理表面的灰尘，注意不能将柜门打开，不能将灰尘吹入电控柜内；

2. 线缆检查：在断电时检查电柜电源线，互联线有无破损，线缆有没有
被物体挤压；

3. 电控柜以及示教盒功能按钮检查：通电时检查示教器急停开关、钥匙
开关，工位盒按钮、功能状态是否正常；

4.  风扇检查：通电状态下，检查电控柜上所有风机排风、送风是否正
常。

三、日常检查详细内容

3.1 机器人本体

四、月度检查的详细内容

4.1 机器人本体

1. 检查固定机器人本体的螺丝、底座固定在地面的膨胀螺丝是否松动，
有松动的则紧固；

2. 机器人当前零位与出厂使用时的机器人零位是否一致；

3. 运转机器人各轴是否有异常动作或异常声音；

4. 检查各轴限位挡块是否掉落或损坏。

4.2 电柜

1. 电控柜表面灰尘清理：在切断电源情况下，可以用工厂空气压缩机清
理表面的灰尘，注意不能将柜门打开，不能将灰尘吹入电控柜内；

2. 线缆检查：在断电时检查电柜电源线，互联线有无破损，线缆有没有
被物体挤压；

3. 电控柜以及示教盒功能按钮检查：通电时检查示教器急停开关、钥匙
开关，工位盒按钮、功能状态是否正常；

4.  风扇检查：通电状态下，检查电控柜上所有风机是否排风、送风正
常。

1. 对机器人本体表面进行除尘清洁；

2. 检查接外部线缆有无擦痕、磨损，接头有无松动，将有松动的紧固；

3. 检查机器人本体上螺丝有无松动，螺丝有松动的紧固；

4. 检查机器人使用是否有异常动作和异常噪声；

5. 检查机器人各轴是否存在漏油现象；



 MAINTENANCE MANUAL OF RH ROBOT  |   CROBOTP RH系列机器人维护保养手册

6

五、定期保养详细内容

在进行油脂补充或更换前请仔细阅读以下注意事项。

 小心 

1. 在进行油脂补充或更换前，请务必断开控制器电源及外部电源。设
置一个“检查及维护中”的醒目标志牌，将外部电源开关锁住或挂上标志
以防止其他人员意外地打开电源。

2. 补充或更换油脂之前，请务必拆卸排出口的堵头。否则，补充油脂
的内部压力可能会破坏密封，或导致油脂渗入马达内部。

齿轮的油脂更换和补充请按以下规定进行操作。

 小心 

1. 在补充或更换油脂时，请按规定的量补充，不要加得太多。

2. 请采用手动型油脂枪来补充或更换油脂。

3. 如果需要使用气泵式油脂枪时，请使用ZM-45型(正茂公司生产,压
力比为50 : 1)。使用时请用调节器调节气源压力，使之小于0.26 MPa(2.5 
kgf/cm2)。

(如果用的不是上述的气泵式油脂枪，请与卡诺普联系。)

4. 油脂补充期间，不要将排脂长导管直接连到排出口。由于充填压力
的关系，如果不能平顺排出油脂，内压将上升,会造成密封破坏或油脂回
流，从而导致油脂泄漏。

5. 油脂补充前，要遵守最新的油脂材料安全数据表(MSDS)的注意事
项来执行。

6. 在补充或更换油脂时，请预先准备一个容器和一块抹布以处理从注
入口及排出口流出的油脂。

7. 用过的油脂属于有关废弃物处理和清扫法(通称:废弃物处理和清扫
法)的工业废弃物，因此，请遵照当地的规定、规章正确处理。

★注意:
当装卸堵头时，使用下列尺寸的六角扳手或六角杆附属的力矩扳手。    

堵头 对边宽度（mm)
M5 4
M6 3

R1/4 6

5.1 齿轮的油脂补充及更换
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对于机器人的型号不同，其补充的油量也不同，下表列出了三种型号的
机器人需要补充的油量以及油脂品牌。

机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-

RH18-20/CRP-RH20-10
CRP-RH20-

06-W

标准填充量 70cc 90cc 90cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J1轴的注油口和排油口见图5.1所示。

              

                                        (a) J1轴注油口                                                        (b) J2轴排油口
图5.1

操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J1轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

下表列出了三种型号的机器人需要更换的油量以及油脂品牌。

5.1.1 J1减速机的油脂补充及更换

1. J1减速机油脂的补充

2. J1减速机油脂的更换
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机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-

RH18-20/CRP-RH20-10
CRP-RH20-06-W

标准填充量 420cc 470cc 470cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J1轴的注油口和排油口见图4.1所示。

操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J1轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

5.1.2 J2减速机的油脂补充及更换

1. J2减速机油脂的补充

下表列出了三种型号机器人所需要补充的油量以及油脂品牌。

机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-RH18-20/

CRP-RH20-10
CRP-RH20-

06-W

标准填充量 65cc 65cc 65cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J2轴的注油口和排油口见图5.2所示。

                             

                                 (a）J2轴注油口                                               （b）J2轴排油口

图5.2
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 操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J2轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

下表列出了三种型号的机器人需要更换的油量以及油脂品牌。

机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-

RH18-20/CRP-RH20-10
CRP-RH20-06-W

标准填充量 470cc 550cc 550cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J2轴的注油口和排油口见图5.2所示。

  操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J2轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

2. J2减速机油脂的更换
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5.1.3 J3减速机的油脂补充及更换

1. J3减速机油脂的补充

下表列出了三种型号机器人所需要补充的油量以及油脂品牌。

机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-

RH18-20/CRP-RH20-10
CRP-RH20-06-W

标准填充量 40cc 40cc 40cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J3轴的注油口和排油口见图5.3所示。

                  

                                      ( a）J3轴注油口                                                        （b）J3排油口

图5.3
 操作步骤如下： 

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J3轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

下表列出了三种型号的机器人需要更换的油量以及油脂品牌。

2. J3减速机油脂的更换
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机种
CRP-RH14-10-W/

CRP-RH14-10
CRP-RH18-20-W/CRP-

RH18-20/CRP-RH20-10
CRP-RH20-06-W

标准填充量 280cc 450cc 450cc

油脂牌号 协同RE NO.00油  

J3轴的注油口和排油口见图5.3所示。

  操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的堵头。

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂，直到旧油从排油脂口完全排出，排出新油
脂。（看颜色判断旧油脂和新油脂）

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将堵头用密
封带缠绕3圈半，并拧入注油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J3轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将堵头用密封带缠绕3圈半，然后拧
入排油口。(R1/4-紧固力矩: 6.9 N·m)

5.1.4 J4、J5减速机的油脂补充及更换

我司RH14-10-W，RH14-10， RH18-20-W，RH18-20，RH20-06-W，
RH20-10机器人的J4/J5减速机单元均使用一体式谐波减速机，不需要补充
或者更换减速机油脂。

下表列出了三种型号机器人所需要补充的油量以及油脂品牌。

机种 CRP-RH14-10-W CRP-RH18-20-W CRP-RH20-06-W

标准填充量 5cc 5cc 5cc

油脂牌号 美孚SP2

注：RH14-10，RH18-20，RH20-10搬运版机器人的J6减速机单元均使用一体
式谐波减速机，不需要补充或者更换减速机油脂。

焊接版的J6轴的注油口和排油口见图5.4所示。

5.1.5 J6减速机的油脂补充及更换

1. J6减速机油脂的补充
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图 5.4

搬运版的J6轴的注油口和排油口见图5.5所示。

                            

图 5.5

★注意

★补充或更换油脂之前，请务必拆卸排出口的堵头。否则，补充油脂
的内部压力可能会破坏密封，或导致油脂渗出。

★J6轴排油口主要作用是排气，请不要注入过量油脂。

★J6轴有前后两个注油口，均需要补充油脂。

操作步骤如下：

(1) 移动机器人使手臂处于零位状态，并关断电源。

(2) 拧开排油口上的M5螺栓。 

(3) 拧出注入口上的堵头，再拧入油嘴。

(4) 从注入口补充新油脂。

(5) 拧出注入口上的油嘴，用抹布擦去注油口周围的油脂，将M5螺栓涂
上1206C密封胶，并拧入注油口。(M5紧固力矩: 6 N·m)

(6) 排油口安装堵头前，要让J6轴转动几分钟，让多余的油脂从排油口
排出。

(7) 用抹布擦去排油口周围的油脂，将M5螺栓涂上1206C密封胶，并拧
入排油口。(M5紧固力矩: 6 N·m)
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5.2 电池更换

 警告 

1. 在更换电池时，机器人需通电，但请务必下使能。设置一个“检查
及维护中”的醒目标志牌，更换过程中切忌触碰非电池以外其他线路,避
免发生不可预测的触电等事故。

2. 只使用本公司指定的电池。

3. 不可再充电、加热、变换、拆开电池。

4. 不可把电池丢弃到水中或者火中。

5. 不可短接电池正负极。

6. 废弃的电池，请遵照当地的规定、规章正确处理。

RH所有型号的机器人电池位置如图5.7所示。

                   

图5.7

操作步骤：

（1）更换电池前，一定要让机器人回到机器人零点。【运行准备】-
【机器人零点设置】-【运行到零点到回零坐标】。(如果没有运行到零点回
到零坐标，更换电池会丢失零位)

（2）机器人通电，切换到伺服下电模式。然后拧下电池架的固定螺
栓，拆卸电池架。拆卸时，小心不要碰伤线束。

★注：机器人通电，但必须下使能。
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（3）拔下电池接头,拆下固定电池的螺钉，取出电池。

（4）把新的电池放置在电池架上，用螺钉固定，并插入电池接头。把
电池架安装到原位置。

（5）切换到伺服上电状态（此时不要上使能）。比对零位界面高低圈
数据，和【监视】-【电机】-【绝对位置】中，高圈和低圈数据是否一致。

    a. 如一致则更换完成。可以正常工作。

    b. 如不一致则观察低圈数据是否一致:

低圈一致，高圈不同，则重新记录该轴零位。

低圈数据和高圈数据均不同，请立刻联系我司技术人员处理。

★注意

1. 更换电池操作，   需要在5分钟内完成。

2. 不可将废旧电池丢弃在需焚化、填埋、倾倒到地面的垃圾中。要
丢弃电池时，请把它们用袋子包起来，以免它们接触其他金属，同时请
遵照当地的规定、规章正确处理。

5.3 重新紧固

检查每个螺栓或螺母是否有松动情况。必要时，重新牢牢地紧固螺栓、
螺母等。在需要重新紧固的项目中，以下6项最为重要。

A.伺服马达固定螺栓

B.J5/J6马达安装板固定螺栓

C.减速机固定螺栓

D.工具固定螺栓

E.基座固定螺栓

F.盖板固定螺栓 

下表为我司的螺钉扭力标准，请根据螺钉的大小和材质选择合适的力度
拧紧螺钉。     

       

本公司螺钉扭力标准（N.m）

螺钉大小  铁基 铝基

 M3 1.4 1.4
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5.4 同步带检查

M4 2.8 2.8

M5 10 6

M6 16.5 10

M8 40 24.5

M10 82 50

M12 120 82

M14 180 130

 小心

检查皮带前，请务必断开控制器电源及外部电源。设置一个“检查
及维护中”的醒目标志牌，将外部电源开关锁住或挂上标志以防止作业
人员或其他人意外地打开电源，避免发生不可预测的触电等事故。

★注：当检查或更换同步带时，将该轴移动到无负荷姿态。当不得已在承受
负荷的姿态下测量同步带的振动频率时，如图5.8所示在A，B两处测量，计算平均
值。

图5.8

操作步骤：

步骤 说明

1 当执行每10000个小时的检查，请按照5.4.1小节所述进行操作。

2 当检查的同步带张力不正确时，请按照5.4.2小节所述进行操作。

3 当更换检查异常的同步带时，请按照5.4.3小节所述进行操作。

当测量张力时，将接触式的张力计贴在两同步轮中点带的背面。 
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5.4.1 检查步骤

1. 拆卸小臂壳体两侧的盖子

2. 实施同步带的外观检查（破损，损伤）。当有异常时，请按照5.4.3
小节所述进行操作。

3. 检查同步带的张力

4. 如下表所示，在使用接触式张力计时，如果同步带的振动频率 f（检
查时）在下表所示值的范围内，表示张力适当。

5. 当张力不适当时，请按照5.4.2小节所述进行操作。

机型 J4(HZ) J5(HZ) J6(HZ)

RH14 200~210 68~77 50~56

RH18 200~210 53~63 41~53

RH20 200~210 53~63 41~53

1. 将用于固定伺服电机安装板的螺钉拧松大约一圈。

2. 使用工具使电机安装板移动，使同步带张紧，并暂时固定螺钉。

3. 再次测量同步带的张力（振动频率f）。

4. 确认张力在要求范围内后，紧固电机安装板的固定螺钉。（J5、
J6:2.8N.m  J4:6Nm）

5. 紧固电机安装板的固定螺钉后，再次确认张力。

6. 装回小臂盖子。

1. 将固定电机安装板的螺钉拧松并卸下，注意防止电机坠落。

2. 取下同步带。

3. 清洁同步轮及螺纹孔周围的异物。

4. 装上同步带。

5. 使用工具使电机安装板移动，使同步带张紧，并暂时固定螺钉。

5.4.2 再调整步骤

5.4.3 更换步骤
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6. 再次测量同步带的张力（振动频率f）。

7. 确认张力在要求范围内后，紧固电机安装板的固定螺钉。（J5、
J6:2.8N.m  J4:6Nm）。

8. 紧固电机安装板的固定螺钉后，再次确认张力。

9. 装回小臂盖子。

六、保养到期提示

若机器人运转时间达到设定的保养时间（设定的保养时间为出厂设置，
用户无法更改），在示教器界面右下角会出现红色框的“到期保养”(目前
只对补充油和换油有提示）。如下图所示。

图 6.1 

此时我们应该对机器人进行相应的保养，否则保养提示会一直存在。需
要对进行保养的项目。依次点击【监视】-【11 设备信息】，运行信息中，
有红色方框的表示需要进行保养的项目。
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图 6.2

完成保养后点击相应的项目后的“R"即可复位，红色框变为绿色，示教
器主界面不再出现“到期保养”的提示。
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